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ZAVITOVE KRUHOVE CELISTI
M MF W P G UNC UNF UNEF CIRCULAR DIES

SCHNEIDEISEN
MIALLUKA
Zdvitové kruhové celisti / Circular dies / Schneideisen / [nawku
Norma ;
Standard MATERIAL / MATERIAL / MATERIAL / MATEPUATN
Norm
CraHgapt MAT A B C D E F G H | J K L M N
NO/CS = ® R ECHECHECRECHRS
CSN 22 568 HSS o 6 6 6 &6 &6 & & & & & &
M HSSE ® &6 & &6 &6 &6 & & & & & & =
VA/lam ® &6 © & 6 &6 O &6 &6 & & O | =
PN 8/321 NO/CS ® ® O ECHECRECHECR RS
W HSS ® &6 6 &6 &6 06 & & & & & & =&
VA/lam ® &6 6 &6 &6 &6 & & & & & & &
3 NO/CS ® ® O ECHECRECHECR RS
CSN EN 22 231
8 HSS ® &6 6 &6 &6 &6 & & & & & &
VA/lam ® &6 6 6 &6 &6 & & & & & & o
PN 8/3213 NO/CS ® ® OO0 ]|O0]0 |0
J HSS o &6 6 6 &6 &6 & & & & & & o
CSN 22 3216 HSS L ALIE JE BE BE BE-RE-AE-AE-AR-AE-A -
M HSSE o &6 6 6 6 &6 & & & & & & o
3 NO/CS = ® R ECHECHECRECHRS
CSN EN 22 568
UNC: UNF: UNEF HSS ® &6 & &6 &6 &6 & & & & & & =
B VWam | @ @ | @ @ & &6 & & & & & & o
PN 8/3225 NO/CS ® ® O ECHECRECHECR RS
M HSS ® &6 &6 &6 & &6 & & & & & & &
NO/CS 1-3 1-3 1-3 | 13 | 1-3 | 24 | 24 | 25
Ve HSS/lam 2-8 | 24 | 13 | 24 | 1-3 | 13 | 24 | 24 | 24 | 24 | 48 | 48 |5-10
m/min HSSE 2-8 | 24 | 13 | 24 | 1-3 | 13 | 24 | 24 | 24 | 24 | 4-8 | 4-8 | 5-10
VA 2-8 | 24 | 13 | 24 | 1-3 | 13 | 24 |24 |24 | 24 | 48 | 48 |510| 1-4
6 1 1 1 1 1 1 1 1,3 11,3(11,3(1,3]2,3 3 1
INFORMACE - SYMBOLY INFORMATION - NOTATION INFORMATIONEN - BILDERE | UHOOPMALUA - CUMBOJIbI
NO/CS/WS | nastrojova ocel Carbon steel Werkzeustahl WHcTpymeHTanbHas cranb
HSS vykonnd rychlofeznd ocel High speed steel Schnellschneidstahl Cranb CKOPOCTHOM Hapesku
HSSE vysoce vykona rychlofezna ocel Super high speed steel Héher legiertet Schnellschneidstahl ggi?;o%%%ﬁouﬁggg%ﬁ?b
CSN ¢eska norma Czech standard Tschechische Norm YeLuckuit cTaHgapt
PN podnikovd norma Company standard Betriebsnorm CraHpapt obLiedabpuyHbIi
LH levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pesbba nesas
TiN povlak nitridu titanu Titanium nitride coating Titannitrid-Beschichtung TiN nokpuTne
N nitridace Nitration Nitrieren HutpuposaHue
0X oxidace Oxidation Oxidation Okcmnpmposanne
Ve feznd rychlost Cutting speed Schnittgeschwindigkeit CkopocTb Hape3sku pe3bbbl
) feznd kapalina Cutting lubrication Schneidflissigkeit Pexomerayemas Xnakoctb
S pocet tfiskovych otvori Number of clearance holes Anzahl Spanlécher Konnyectso 3ybbes B nnalke
VA na nerez Stainless steel Rostfreistahle Hepexaselika
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S (HSS (SSE —— 2 Toors

Zavitové kruhoveé

celisti S il
Circular dies / ,\\{%& o
. . ARNY -
Schneideisen \%\\%\\,,V 8
Mnawkm &) =)
Metricky zavit n JML
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde 60°
MeTpuueckas pesbba P
Jemny metricky zavit M
Fine metric thread
Metrische Feingewinde Y
Menkas MmeTpuyeckas peabba \_ L 1,5P -
P D h S @ code”
M1 0,25 16 5 3 1,0 XXX 010
M1,1 0,25 16 5 3 gl XXX 011
M1,2 0,25 16 5 3 1,2 XXX 012
M 1,4 0,3 16 5 3 1,4 XXX 014
M 1,6 0,35 16 5 3 1,6 XXX 016
M1,8 0,35 16 5 3 1,8 XXX 018
M2 0,4 16 5 3 2,0 XXX 020
M 2,2 0,45 16 5 3 2,2 XXX 022
M 2,5 0,45 16 5 3 2,5 XXX 025
M 2,5 0,35 16 5 3 2,5 XXX 026
M3 0,5 20 5 3 3,0 XXX 030
M3 0,35 20 5 3 3,0 XXX 031
M 3,5 0,6 20 5 3 3,5 XXX 035
M 3,5 0,35 20 5 3 3,5 XXX 036
M4 0,7 20 5 3 4,0 XXX 040
M4 0,5 20 5 3 4,0 XXX 041
M 4,5 0,5 20 5 3 45 XXX 046
M5 0,8 20 7 4 5,0 XXX 050
M5 0,5 20 5 4 5,0 XXX 051
M 5,5 0,5 20 5 4 55 XXX 056
M6 1 20 7 4 6,0 XXX 060
M 6 0,75 20 7 4 6,0 XXX 061
M7 1 25 9 4 7,0 XXX 070
M7 0,75 25 9 4 7,0 XXX 071
M8 1,25 25 9 4 8,0 XXX 080
M8 1 25 9 4 8,0 XXX 081
M8 0,75 25 9 4 8,0 XXX 082
M9 1,25 25 9 4 9,0 XXX 090
M9 1 25 9 4 9,0 XXX 091
M9 0,75 25 9 4 9,0 XXX 092
M 10 1,5 30 1 4 10,0 XXX 100
M 10 1,25 30 11 4 10,0 XXX 101
M 10 1 30 11 4 10,0 XXX 102
M 10 0,75 30 11 4 10,0 XXX 103
M 11 1,5 30 11 5 11,0 XXX 110
M 11 1 30 11 5 11,0 XXX 111
M 11 0,75 30 11 5 11,0 XXX 112
M 12 1,75 38 14 4 12,0 XXX 120
M 12 15 38 10 4 12,0 XXX 121
M 12 1,25 38 10 4 12,0 XXX 122
M 12 1 38 10 4 12,0 XXX 123
M 14 2 38 14 5 14,0 XXX 140
M 14 1,5 38 10 5 14,0 XXX 141
M 14 1,25 38 10 5 14,0 XXX 142
M 14 1 38 10 5 14,0 XXX 143
M 15 1,5 38 10 5 15,0 XXX 151
M 15 1 38 10 5 15,0 XXX 152
M 16 2 45 18 5 16,0 XXX 160
M 16 15 45 14 5 16,0 XXX 161
M 16 1 45 14 5 16,0 XXX 162
M 17 1,5 45 14 5 17,0 XXX 171
M17 1 45 14 5 17,0 XXX 172
M18 2,5 45 18 5 18,0 XXX 180
M 18 2 45 14 5 18,0 XXX 181
M18 1,5 45 14 5 18,0 XXX 182
M 18 1 45 14 5 18,0 XXX 183
M 20 2,5 45 18 6 20,0 XXX 200
M 20 2 45 14 6 20,0 XXX 201
M 20 15 45 14 6 20,0 XXX 202
M 20 1 45 14 6 20,0 XXX 203

Materidl: NO; Material: CS; Werkstoff: WS; Mamepuan: NO; . ;
HSS, HSSE - dlle poZadavku HSS, HSSE - on request HSS, HSSE - nach dem HSS, HSSE - no 3akasy
Provedeni: zavit lapovany Execution. lapped thread Anspruch WszomoeneHo: pesbba .
do M 26 to M 26 Austihrung: geldpptes Gewinde wrnugoearHHas 6o M 26
Zavit: pravy, levy Thread: right-hana, left-hand bis M 26 Pe3sbba: npasas, nesas "l
Licovani: 6g (6h, 6e - dle Tolerance: 6g (64, 6e - on Gewinade: rechts, links lModeoHka: 6g (6h, 6e - no | _.I

poZadavku zdkaznika) request) Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem 3akasy) N I,;I : .._.d-r"'

Anspruch)



Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTtpunyeckas pesbba

Jemny metricky zavit

Fine metric thread

Metrische Feingewinde
Menkas meTpuyeckas pesbba
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9210 XXX - NO /CS /WS
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60°
P
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\ ™ 15p

D h S @ code”
55 22 5 22,0 XXX 220
55 16 5 22,0 XXX 221
55 16 5 22,0 XXX 222
55 16 5 22,0 XXX 223
55 22 6 24,0 XXX 240
55 16 6 24,0 XXX 241
55 16 6 24,0 XXX 242
55 16 6 24,0 XXX 243
55 16 6 25,0 XXX 251
55 16 6 26,0 XXX 261
65 25 6 27,0 XXX 270
65 18 6 27,0 XXX 271
65 18 6 27,0 XXX 272
65 18 6 27,0 XXX 273
65 18 6 28,0 XXX 281
65 18 6 28,0 XXX 282
65 25 7 30,0 XXX 300
65 18 6 30,0 XXX 301
65 18 6 30,0 XXX 302
65 18 6 30,0 XXX 303
65 18 7 32,0 XXX 321
65 25 8 33,0 XXX 330
65 18 8 33,0 XXX 331
65 18 8 33,0 XXX 332
65 18 9 35,0 XXX 351
65 25 9 36,0 XXX 360
65 25 9 36,0 XXX 361
65 18 9 36,0 XXX 362
75 30 8 39,0 XXX 390
75 30 8 39,0 XXX 391
75 20 8 39,0 XXX 392
75 20 8 39,0 XXX 393
75 20 8 40,0 XXX 401
75 30 9 42,0 XXX 420
75 30 9 42,0 XXX 421
75 20 9 42,0 XXX 422
75 20 9 42,0 XXX 423
90 36 8 45,0 XXX 450
90 36 8 45,0 XXX 451
90 22 8 45,0 XXX 452
90 22 8 45,0 XXX 453
90 36 8 48,0 XXX 480
90 36 8 48,0 XXX 481
90 22 8 48,0 XXX 482
90 22 8 48,0 XXX 483
90 22 9 50,0 XXX 501
90 36 9 52,0 XXX 520
90 36 9 52,0 XXX 521
90 22 9 52,0 XXX 522
90 22 9 52,0 XXX 523

9240 XXX - HSS pravy zavit / right hand thread / rechts Gewinde / npasas pe3sba
X249 XXX - HSS pravy zavit s povlakem / right-hand thread with coating / rechts Gewinde mit Beschichtigung / npasasi peab6a ¢ nokpbiTuem
9250 XXX - HSS levy zavit / left hand thread / links Gewinde / neBas peabba
270 XXX - HSS s lamacem tiisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem crpyxek
1280 XXX - HSS LH s lamagem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxek
1290 XXX - HSSE pravy zavit - pouze do M 30 / right hand thread - only to M 30 / rechts Gewinde - nur bis M 30/ npaBas pe3b6a - Tonbko Ao M 30
295 XXX - HSSE s lamacem tfisek - pouze do M 30 / with spiral point - only to M 30 / mit Schélanschnitt - nur bis M 30 / ¢ nomatenem cTpyxek - Tonbko go M 30
1300 XXX - HSSE s lamacem tfisek - nerez - pouze do M 30 / with spiral point - Stainless steel - only to M 30/ mit Schélanschnitt - Rostfreistahle - nur bis M 30 /

C loMaTerniem CTPYXeK - Hepexaseiika - Tonbko Ao M 30

E(C D)

Materidgl: NO;

HSS, HSSE - dle poZadavku
Proveadeni: zavit lapovany

do M 26

Zavit: pravy, levy

Licovani: 6g (6h, 6e - dle
poZadavku zékaznika)

Material: CS;

HSS, HSSE - on request
Execution. lapped thread

fo M 26

Thread. right-hana, left-hand
Tolerance: 6g (6h, 6e - on
request)

Werkstoft: WS;

HSS, HSSE - nach dem

Anspruch

Mamepuan: NO;
HSS, HSSE - ro 3akasy
U3zomoeneHo: pe3bba

Ausfihrung: geldpptes Gewinde wrnugoeaHHas o M 26

bis M 26
Gewinde. rechts, links

Pesbba: npasas, neeas
lMoodeoHka: 6g (6h, 6e - no

Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem 3akasy)

Anspruch)



PN 8/3225 CS  HSS j\?—) %l;gfglcs ~

Zavitové kruhoveé
cCelisti ~
- . ,/&ak &
Circular dies i & o
. . ANNNY =
Schneideisen \%kx\\\,,i 8
\, [
Mnawkm &) L)
_p|hist12
60°
P
™
Metricky zavit M
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuyeckas peabba \_ L 1sp -
P D h S @ code NO/CS code HSS
M3 0,5 25 9 3 3,0 230 030 260 030
M4 0,7 25 9 3 4,0 230 040 260 040
M5 0,8 25 9 4 5,0 230 050 260 050
M6 1 25 9 4 6,0 230 060 260 060
M7 1 25 9 4 7,0 230 070 260 070
M8 1,25 25 9 4 8,0 230 080 260 080
M8 1 25 9 4 8,0 230 081 260 081
M 10 1,5 25 9 5 10,0 230 100 260 100
M 10 1 25 9 5 10,0 230 101 260 101
M 12 1,75 25 9 5 12,0 230 120 260 120
M 12 1,5 25 9 5 12,0 230 121 260 121
M 12 1 25 9 5 12,0 230 122 260 122
Materidgl: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS, HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfihrung: geldpptes Gewinde WszomoeneHo: pesbba
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinade: rechts Pe3sbba: npasas
Licovéni: 6g Tolerance: 6g Toleranz: 6g lModeoHka: 6g

PN 8/3213

NO CS HSS R

Zavitové kruhoveé
celisti
Circular dies
Schneideisen
Mnawkwu
Pancérovy zavit
Steel conduit thread
Stahlpanzerrohr-Gewinde ey
MaHumpHas pesbba \_ L 15P -
21" P D h s 7 code NO/CS code HSS
P7 20 1,270 38 10 4 12,5 213 070 243 070
P9 18 1,411 45 14 5 15,2 213 090 243090
P11 18 1,411 45 14 5 18,6 213 110 243110
P 13,5 18 1,411 45 14 6 20,4 213135 243 135
P16 18 1,411 55 16 5 22,5 213 160 243 160
P21 16 1,588 55 16 7 28,3 213210 243 210
P29 16 1,588 75 20 7 37 213290 243 290
P 36 16 1,588 90 22 8 47 213 360 243 360
P 42 16 1,588 90 22 10 54 213 420 243 420
P 48 16 1,588 100 25 10 59,3 213 480 243 480
Materidl: NO; Material: CS; Werkstoff: WS; Mamepuan: NO; k"
HSS, HSSE - dle poZadavku HSS, HSSE - on request HSS, HSSE - nach dem HSS, HSSE - no 3aka3y ‘q-‘_
Provedeni: stanaarani Execution. standard Anspruch MszomoeneHo: cmaHOapmHo
Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfihrung: normal Pe3sbba: npasas
Gewinde: rechts i



PN 8/3211

Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Whitworthtv zavit
Whitworth thread
Whitworth-Gewinde
Pe3bba ButBopTa

"
W 1/16" 60
W 3/32" 48
w1/8" 40
W 5/32" 32
W 3/16" 24
w7/32" 24
w1/4" 20
W 5/16" 18
W 3/8" 16
W 716" 14
wi/2" 12
W 9/16" 12
W 5/8" Al
w 3/4" 10
w7/8" 9
w1 8
W11/8" 7
Wi11/4" 7
W13/8" 6
wii12" 6
W15/8" 5
W13/4" 5
w17/8" 45
w2" 45

9211 XXX -NO /CS /WS
9241 XXX - HSS

eztool

BUCOVICE
TOOLS

[ExaA AR 1

'\

J

P D
0,423 16
0,529 16
0,635 20
0,794 20
1,058 20
1,058 20
1,270 20
1,411 25
1,588 30
1,814 30
2,117 38
2,117 38
2,309 45
2,540 45
2,822 55
3,175 55
3,629 65
3,629 65
4,233 65
4,233 75
5,080 75
5,080 90
5,644 90
5,644 90

=
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X271 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek

w

ONNONI I IODCTGTOT A0TSR OWWwWww

code”

XXX 116
XXX 332
XXX 180
XXX 532
XXX 316
XXX 732
XXX 140
XXX 516
XXX 380
XXX 716
XXX 120
XXX 916
XXX 580
XXX 340
XXX 780
XXX 100
XXX 118
XXX 114
XXX 138
XXX 112
XXX 158
XXX 134
XXX 178
XXX 200

E(E )

Materidgl: NO;

HSS, HSSE - dle poZadavku
Provedeni: zavit lapovany do
W

Zavit: pravy

Licovani: stredni

Material: CS;

HSS, HSSE - on request
Execution. lapped thread to
wir”

Thread.: right-hand
Tolerance: medjum class

Werkstoft: WS;
HSS, HSSE - nach dem
Anspruch

Ausfihrung: geldpptes Gewinde

bisw1
Gewinade. rechts
Toleranz: Mittelkiasse

Mamepuan: NO;

HSS, HSSE - ro 3akasy
U3zomoeneHo: pe3bba
wnugposaHHas do W 1"
Pesbba: npasas
lModeoHka: cpedHull knacc



) BUCOVICE
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Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

T
Trubkovy zavit M
Pipe thread

Rohrgewinde

Tpy6Has pesbba \_ LT 1ep .

2 P D h S @ code®
G 1/16" 28 0,907 25 9 4 7,7 XXX 116
G 1/8" 28 0,907 30 11 4 9,7 XXX 180
G 1/4" 19 1,337 38 10 5 13,1 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 45 14 5 16,6 XXX 380
G 12" 14 1,814 45 14 6 20,9 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 55 16 6 22,9 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 55 16 6 26,4 XXX 340
G 7/8" 14 1,814 65 18 6 30,2 XXX 780
G1" 11 2,309 65 18 8 32,2 XXX 100
G11/8" 11 2,309 75 20 8 38,8 XXX 118
G11/4" 11 2,309 75 20 9 41,9 XXX 114
G13/8" 1 2,309 90 22 8 443 XXX 138
G11/2" 11 2,309 90 22 8 47,8 XXX 112
G13/4" 1 2,309 105 22 8 53,7 XXX 134
G2" 11 2,309 105 22 8 59,6 XXX 200

9212 XXX -NO /CS /WS

9242 XXX - HSS

9272 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem cTpyxek
1292 XXX - HSSE

9293 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistahle / Hepexaseitka

Materidl: NO; Material: CS; Werkstoff: WS; Mamepuan: NO; . ',i‘r

HSS, HSSE - dlle poZadavku HSS, HSSE - on request HSS, HSSE - nach dem HSS, HSSE - no 3akasy k r.

Provedeni: zavit lapovany Execution. lapped thread fo Anspruch WszomoeneHo: pesbba

do G 34" G 34" Austihrung: geldpptes Gewinde wnugosaHHas 0o G 3/4"

Zavit: pravy Thread: right-hand bis G 34" Pe3sbba: npasas "l
J

Licovani: trida A Tolerance. class A Gewinde: rechts lModzoHka: knacc A
Toleranz: Klasse A Y I!f
{ . -..-""".




Zavitové kruhové
celisti
Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

NG

Unifikovany hruby zavit
Unified coarse thread
Unified-Grobgewinde

C

eztool

BUCOVICE
TOOLS

'\

J

YHUpULIMpOBaHHana YépHas pesbba \_ LT 1ep

2 P D h S @ code?
4 40 0,635 20 5 3 2,8 XXX 004
5 40 0,635 20 5 3 3,1 XXX 005
6 32 0,794 20 7 3 3,4 XXX 006
8 32 0,794 20 7 3 41 XXX 008
10 24 1,058 20 7 3 47 XXX 010
12 24 1,058 20 7 4 5,4 XXX 012
1/4 20 1,270 20 7 4 6,2 XXX 140
5/16 18 1,411 25 9 4 78 XXX 516
3/8 16 1,588 30 11 4 9,4 XXX 380
716 14 1,814 30 11 5 10,95 XXX 716
12 13 1,954 38 14 5 12,5 XXX 120
9/16 12 2,117 38 14 5 14,1 XXX 916
5/8 1 2,309 45 18 5 15,7 XXX 580
3/4 10 2,540 45 18 6 18,8 XXX 340
718 9 2,822 55 22 5 22,0 XXX 780
1 8 3,175 55 22 6 25,1 XXX 100

9215 XXX -NO /CS /WS
0245 XXX - HSS

X275 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek

E(C O

Materidgl: NO;

HSS, HSSE - dle poZadavku

Proveadeni: zavit lapovany
Zavit: pravy
Licovani: 2A

Material: CS;

HSS, HSSE - on request
Execution. lapped thread
Thread. right-hand
Tolerance: 2ZA

Werkstof: WS;
HSS, HSSE - nach dem
Anspruch

Ausfihrung: geldpptes Gewinde

Gewinde. rechts
Toleranz: 2A

Mamepuan: NO;

HSS, HSSE - ro 3akasy
W3zomoeneHo: pesbba
wnugosaHHas

Pesbba: npasas
lodzoHka: 2A
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Zavitoveé kruhove

celisti

Circular dies

Schneideisen

Mnawkn

60°
P
Unifikovany jemny zavit M
Unified fine thread
Unified-Feingewinde iy
YHuUpULMpoBaHHaa Menkas peabba \_ L 1,5P -
z1" P D h S @ code”

4 48 0,577 20 5 3 2,8 XXX 004
5 44 0,577 20 5 3 3,1 XXX 005
6 40 0,635 20 7 3 3,4 XXX 006
8 36 0,706 20 7 3 41 XXX 008
10 32 0,794 20 7 4 47 XXX 010
12 28 0,907 20 7 4 54 XXX 012
1/4 28 0,907 20 7 4 6,2 XXX 140
5/16 24 1,058 25 9 4 78 XXX 516
3/8 24 1,058 30 11 4 9,4 XXX 380
716 20 1,270 30 11 5 10,95 XXX 716
12 20 1,270 38 10 5 12,5 XXX 120
9/16 18 1,411 38 10 5 14,1 XXX 916
5/8 18 1,411 45 14 5 15,7 XXX 580
3/4 16 1,588 45 14 6 18,9 XXX 340
718 14 1,814 55 16 5 22,05 XXX 780
1 12 2,117 55 16 6 25,2 XXX 100

%216 XXX -NO /CS /WS
246 XXX - HSS
X276 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek

Materidl: NO; Material: CS; Werkstoff: WS; Mamepuan: NO; . ;

HSS, HSSE - dlle poZadavku HSS, HSSE - on request HSS, HSSE - nach dem HSS, HSSE - no 3akasy

Provedeni: zavit lapovany Execution. lapped thread Anspruch WszomoeneHo: pesbba .

Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfihrung: geldpptes Gewinde wrnugoeaHHasi

Licovani: 2A Tolerance: 2A Gewinde: rechts Pe3sbba: npasas "l
Toleranz: 2A lModzoHka: 2A | _-I




Zavitové kruhové
celisti

Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

Unifikovany extra jemny zavit
Unified extra fine thread
Unified-Extra-Feingewinde
YHudmumpoBaHHasa ekcTpa
Menkasi pe3bba

"
12 32
1/4 32
5/16 32
38 32
7116 28
12 28
9/16 24
5/8 24
11116 24
3/4 20
13/16 20
718 20
15/16 20
1 20

0248 XXX - HSS

eztool
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0,794
0,794
0,794
0,794
0,907
0,907
1,058
1,058
1,058
1,270
1,270
1,270
1,270
1,270

20
20
25
30
30
38
38
45
45
45
45
55
55
55

—~

il
il
10
10
14
14
14
14
16
16
16

X278 XXX - HSS s lamacem tisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem ctpyxek

w

oo ool BB

5,42
6,22
7,82
9,42
10,98
12,53
14,13
15,73
17,30
18,95
20,50
22,10
23,65
25,25

code”

XXX 012
XXX 140
XXX 516
XXX 380
XXX 716
XXX 120
XXX 916
XXX 580
XXX 111
XXX 340
XXX 131
XXX 780
XXX 151
XXX 100

E(C )

Materidl: HSS;

NO, HSSE - dle poZadavku

Proveadeni: zavit lapovany
Zavit: pravy
Licovani: 2A

Material: HSS;

CS, HSSE - on request
Execution. lapped thread
Thread. right-hand
Tolerance: 2ZA

Werkstoff: HSS;
WS HSSE - nach dem
Anspruch

Ausfihrung: geldpptes Gewinde

Gewinade. rechts
Toleranz: 2A

Mamepuan: HSS;

NO, HSSE - no 3akasy
W3zomoeneHo: pe3bba
wnugosaHHas
Pesbba: npasas
lModzoHka: 2A



) BUCOVICE

aen TOOLS ™
Strojni zavitové kruhové N 1
celisti .
Machine circular dies 9
Maschinen-Schneideisen 60"
Mnawkm ¢ MaWwmnHHO — <)
pe3bbomn
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTtpunyeckas pesbba
Jemny metricky zavit M1,4-M15 u h 14
MF Fine metric thread L e
Metrische Feingewinde Y
Menkas MeTpuyeckas peabba \ L 1,5P -
P D h S @ code
M4 0,3 12 2,5 3 1,4 247 014
M 1,6 0,35 12 2,5 3 1,6 247 016
M1,8 0,35 12 2,5 3 1,8 247 018
M2 0,4 16 3,5 3 2,0 247 020
M 2.2 0,45 16 3,5 3 2,2 247 022
M 25 0,45 16 3,5 3 2,5 247 025
M 25 0,35 16 2,5 3 2,5 247 026
M3 0,5 16 3,5 4 3,0 247 030
M3 0,35 16 2,5 4 3,0 247 031
M 3,5 0,6 16 4 3,5 247 035
M 3,5 0,35 16 3,5 4 3,5 247 036
M4 0,7 16 4 4,0 247 040
M4 0,5 16 3,5 4 4,0 247 041
M 4,5 0,5 16 3,5 4 4,5 247 045
M5 0,8 20 5,5 4 5,0 247 050
M5 0,5 20 3,5 4 5,0 247 051
M55 0,5 20 3,5 4 5,5 247 055
M 6 1 20 4 6,0 247 060
M 6 0,75 20 5,5 4 6,0 247 061
M7 1 20 7 4 7,0 247 070
M7 0,75 20 55 4 7,0 247 071
M8 1,25 25 8 4 8,0 247 080
M8 1 25 7 4 8,0 247 081
M8 0,75 25 7 4 8,0 247 082
M9 1,25 25 8 4 9,0 247 090
M9 1 25 7 4 9,0 247 091
M9 0,75 25 7 4 9,0 247 092
M 10 1,5 30 10 4 10,0 247 100
M 10 1 30 7 4 10,0 247101
M 10 0,75 30 7 4 10,0 247 102
M 11 1,5 30 10 5 11,0 247 110
M 11 1 30 10 5 11,0 247 111
M 11 0,75 30 10 5 11,0 247 112
M 12 1,75 30 12 5 12,0 247120
M 12 1,5 30 10 b 12,0 247 121
M 12 1,25 30 10 5 12,0 247122
M 12 1 30 10 5 12,0 247123
M 14 2 38 14 5 14,0 247 140
M 14 1,5 38 10 5 14,0 247 141
M 14 1,25 38 10 5 14,0 247 142
M 14 1 38 10 5 14,0 247 143
M 15 1,5 38 10 b 15,0 247 151
M 16 2 38 14 5 16,0 247 160
M 16 1,5 38 10 5 16,0 247 161
M 16 1 38 10 5 16,0 247 162
M18 2,5 45 16 5 18,0 247180
M18 1,5 45 12 5 18,0 247 181
M18 1 45 12 5 18,0 247 182
M 20 2,5 45 16 6 20,0 247 200
M 20 1,5 45 12 6 20,0 247 201
M 20 1 45 12 6 20,0 247 202
M 22 2,5 55 18 5 22,0 247 220
M 22 1,5 55 14 5 22,0 247 221
M 22 1 55 14 5 22,0 247 222
M 24 3 55 22 6 24,0 247 240
M 24 2 55 22 6 24,0 247 241
M 24 1,5 55 16 6 24,0 247 242
M 24 1 55 14 6 24,0 247 243
Materidl: HSS; Material: HSS; Werkstoff: HSS; Mamepuan: HSS; !
NO, HSSE - dle poZadavku CS, HSSE - on request WS, HSSE - nach dem NO, HSSE - no 3aka3y
Provedeni: zavit lapovany Execution. lapped thread Anspruch WszomoeneHo: pesbba
Zavit: pravy Thread: right-hand Austihrung: geldpptes Gewinde wrnugoeaHHasi
Licovani: 6g (6h, 6e - dle Tolerance: 6g (6h, 6e - on Gewinde: rechts Pe3sbba: npasas "l
poZadavku zékaznika) request) Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem [lodeoHka: 6g (6h, 6e - no _.I
Anspruch) 3aKasy) _,___,-r"'




